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TGMmini

Ridici systém TGMmini je hardwarové optimalizovand verze

pocitaCové orientovaného ridiciho systému TG Motion. TGMmini

zajistuje soucasnou funkci dvou procesd - real-time fizeni (virtudlIni

PLC) a vizualizaci (HMI). Kompaktni rozméry systému a velky rozsah

pracovnich teplot umoZriuji velkou variabilitu instalace. TG Motion kinematické modely

Jje vyvijen podle standardu funk¢ni bezpe¢nosti AUTOSAR a je mechanismdi
pfipraven pro protokol Safety over EtherCAT.
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Popis systemu

Vicejadrovy procesor ARM zajiStuje vysokou rychlost a bezpe€nost vykonavani uZivatelskych aplikaci. Prvnijadro obsluhuje
operatni systém Linux Debian 8.V druhém jadie béZi oddéleny real-time systém urceny pro komunikaci se zafizenimi na sbérnici
EtherCAT. Hlavni vypocetni smytka béZzi s frekvenci 40 kHz. Pro uZivatelsky virtualni PLC program je vyhrazen dedikovany
proces, ktery pracuje synchronné s real-time procesorem. Integrovand komunikacni knihovna umozZriuje propojeni systému

k vizualizacnim aplikacim pracujicim pfimo v prvnim jadfe procesoru ARM nebo na vzddleném PC, mobilu Ci tabletu.

Operatni systém Linux Debian pouZity v TGMmini je plnohodnotny systém vEetné grafického rozhrani, kompletnich sitovych
sluzeb, podpory externich USB zafizeni atd. Poskytuje vysokou bezpec¢nost diky propracovanému systému uZivatelskych acta.
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Programovani a funkce

Modul virtudlniho PLC

Modul virtualniho PLC vykonava uzivatelem napsany PLC program.
Program je mozno vytvaret v obecném vyvojovém prostiedi napr. Visual
Studio, Code::Blocks. Programovaci jazyk m(iZe byt C nebo C++.

Vizualizacni aplikace pracujici pfimo na prvnim jadre procesoru
je moZno programovat v prostredi Visual Studia v jazyce C#, NET
Framework 4.5 a knihovny WinForms.

Virtualni PLC pracuje s blokem paméti, ve kterém jsou stinovany
registry vstup(, vystupd, fidici registry ménict a modulu CNC.

Ukdzka vyvojového prostredi C# primo na TGMmini:

File Edit View Search Project Build Bun Tools Window Help

CHCEx Test App WinForm - LineSimulator.cs - MonoDevelop

Cas PLC cyklu 0d 100 ps
Pocet paralelné& bé&Zicich program 4
Pocet nezavislych €asovatl (diskrétnost 1 ms) 128
Priority procesti ano
Cyklicky volané PLC programy ano
Zachycenirychlych déjt (poloha, vstup) ano
Velikost vnitini paméti PLC (sdilena pamét) 512 kB
200-500 ps
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Modul CNC

Zajistuje souvislé rizeni mechanism(. CNC modul provadi real-time
transformaci soufadnic koncového bodu do jednotlivych fizenych
os podle nactené trajektorie. Parametry fizeného mechanismu jsou
definovany v datovém CNC souboru. CNC jadro m(ize mit aZ

10 interpolovanych servopohond.

UZivatel ma moZnost soufadnice z CNC modulu pretransformovat do
libovolného souradného systému a zpét, nebo mlZe vytvéret algoritmy
zavislosti mezi danymi osami. Tyto algoritmy si mdZe vytvaret pfimo ve
Virtualnim PLC - v podprogramu s maximalni prioritou. Transformacni
vypoCty se provadéji ve stejném cyklu jako vypocet poloh interpolatoru.
Trajektorie pohybu je mozno nacitat z G-kédu.
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Diagnostickeé ndstroje

TGMmini disponuje celou fadou podpUrnych a diagnostickych programi pro snadnéjsi implementaci virtudlniho PLC
a uZivatelskeé aplikace. Dale jsou k dispozici ukazkoveé aplikace v C# a C++ pro vizualizaci a v C++ pro virtudlni PLC.
Pomoci sitového propojeni lze pouZivat vSechny osvédcené vyvojové prostfedky na platformé Windows, ddle je

k dispozici vzdalend sprava a jednoduchy pfenos soubor( mezi PCa TGMmini po siti.

Aplikacni moznosti TGMmini
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Technické parametry

Parametry

Procesor FPGA Xilinx Zynq (667 MHz)
Pamét 512 MB DDR3 RAM
A v micro SD karta s min. velikosti 8 GB
ez max. velikost nenf omezena
2x sitové rozhrani Fast Ethernet (100 Mb/s)

Komunikace 4x port USB 2.0
1x CAN

Digitalni 8 digitalnich vstupt (24 V/5 kQ/1 MHz)
vstupy/vystupy  8digitdlnich vystup( (24 V/250 mA/100 kHz)

Interni zdroj 5V DC-max100mA

HDMI rozhrani

Video max. rozligeni 1280x1024

Hodiny redlného a R e P
y ano, zalohovani az 1 mésic bez napajeni

€asu
Rozméry 50x60x90 mm
Napdjeni 24V DC/0,3A

Aktualni seznam I/0 modul(l a servosezilovact podporovanych systémem TGMmini je moZno stdhnout na www.tgdrives.cz

Servomotory « Servozesilovace « Pfevodovky e Ridicisystémy
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